MUSZAKI ADATOK / LEIRAS

VARMIG VS 4000 digit
MIG/MAG VS hegesztokésziilékek

A VS aramforrasok két hegesztési modot tesznek lehetové: klasszikus MIG/MAG és MMA bevont
elektroda. A késziilékekkel szerkezeti acél valamint a megfeleld tartozékok és hozaganyag hasznalataval
aluminium és CrNi is hegeszthetd. Széles korben hasznalhatok a gépjarmi ipartdl, a gépgyartasig,
hajogyarakban és hegesztd robotok aramforrasaként. A mikroprocesszoros vezérlés lehetdéveé teszi a
szinergikus miikodtetést, programozott vagy manualis hegesztéparaméterek beallitasat, soft start
(konnyli indulas) funkciot, a hegesztési fesziiltség digitalis szabalyozasat és a huzaleldtolas
sebességének jelzését.

Tulajdonsagok:

MIG/MAG hegesztés védogazzal
Iparban hasznalatos, produktiv és gazdasagos hegesztési eljaras
Univerzalis hegesztési eljaras, lehetévé teszi a vékony €s a vastag keresztmetszetii anyagok
hegesztését MAG eljaras: minden szerkezeti acél hegesztésére hasznalhato
MIG eljarés: a rozsdamentes acél, aluminium és szinesfém hegesztésére hasznalhato

Hegesztés utan a feliilet tiszta és salakmentes, ezért a MIG/MAG impulzus hegesztés utdn nem
sziikséges a tovabbi tisztitas

Az impulzus hegesztés elonye a teljesen szabalyozott iv és ezaltal a hegesztés mindsége
Az impulzus hegesztési eljaras kiilonosen alkalmas a vékony acéllemezek hegesztésére

MMA: hegesztési eljaras bevont elektrodaval
Gyakorlatilag minden anyag hegesztéséhez (erésen 6tvozott acélokhoz, szerkezeti acélokhoz kotd és
felrakd hegesztéshez) hasznalhatdo technologia a megfeleld elektroda kivéalasztasaval. A miivelethez
kiilonbozd tipusu (vastagsagl és bevonatt) elektrodak allnak rendelkezésre.

Porbeles huzal hegesztése (megfelelé tartozékkal)

Gépesitett hegesztésre ad lehetdséget. Véddgaz nélkiil, szabadban is haszndlhaté. A varrat anyaga
egyszertien 6tvozheto.

Ponthegesztés

Finomlemezeken (0,5-4 mm) pontvarratok készitésére alkalmas funkcié. A hegesztési id6 beallitasa
utan, a folyamat a pisztolykapcsoloval indithato, a beallitott 16 leteltével az iv kialszik.

Intervallum hegesztés
Szakaszos pontvarratok hegesztésére alkalmas funkcio. A ponthegesztéshez hasonloan be kell éllitani a
hegesztési 1dot, €s a kdvetkezd hegesztés inditasaig sziikséges sziinetiddt. A folyamat addig ismétlodik,
amig a pisztolykapcsoldoval meg nem szakitjuk.

4 gorg6s huzalelstolo

Két, allithaté nyomoerdvel Gsszeszoritott gorgdpar biztositja a huzalelektroda adagolasat. Mind a négy
gorgd meghajtott, ezért kisebb nyomoerd mellett is egyenletes az adagolas.

Szinergikus miikodés

A hegesztési paraméterek egyszerlsitett beallitasara tervezett funkcid. Fokozatkapcsolos dramforrasok
esetén az ivfesziiltséget, elektronikus aramforrasok esetén a huzal eld6toldsi sebességet kell csak
beallitani. A tobbi paraméter beallitasat a berendezés onmiikodéen elvégzi az elére megadott adatok
(huzal anyaga és atmérdje, a védogaz fajtdja, valamint a hegesztendd anyag fajtija) alapjan. A
szinergikus miikodéshez sziikséges fliggvények gyarilag bedllitott programok. Néhany, korszeri
hegesztégépben ezek a programok cserélhetdk, illetve modosithatok, és lehetéség van uj fliggvények
felvételére és ezek tarolasara.



Soft start

A rendszer inditasakor a huzaladagolas mérsékelt sebességgel torténik, hogy az ivgyujtas biztosabb
legyen.

2- és 4 taktusos miikodés
2 taktus: a hegesztépisztoly kapcsoldjanak megnyomasaval elindul a huzal el6tolasi folyamat - igy a
hegesztési folyamat is egyben - elengedésével pedig lezarul.
4 taktus: A hegesztdpisztoly kapcsoldojanak nyomasaval elindul a gaz el6fuvasa, felengedésével indul a
huzalel6tolas, ujboli megnyomésaval a gaz utanfuvasa, majd felengedésével befejezddik a hegesztési
folyamat. 4 taktust vezérlésnél a hegesztd sajat maga allithatja be a gaz el6- és utanfivasanak idejét.

Mikroprocesszoros vezérlés
A hegesztdgép alkotérészei (aramforras, kezel6pult, huzaleldtolds, stb.) digitalis jelekkel

kommunikéalnak a vezérléssel (mikroprocesszorral). A digitalis irdnyitds nagyban lecsokkenti a
valasziddket, igy a gép gyorsabban reagal és pontosabb.

Digitalis kijelzo
A hegesztési paraméterek bedllitasa digitalis kijelzokkel torténik, ez a tipus valtja a régi kapcsolos
valtozatokat. Pontosabb és egyszeriibb kezelhetdséget biztosit.

Fesziiltség ellenorzése (iv magassag kontroll)

Hegesztés kozben az Omledék ¢és az éaramatadd kozotti tavolsag valtozdsanak fiiggvényében
automatikusan utanallitja az &ramerdsséget, igy a varrat egységes marad a teljes hegesztési hosszon.

100 hegesztoprogram tarolasa

Akar 100 egyéni gyorsprogram tarolasara van lehetdség. A beallitott paraméterek ezek utan egyszeriien
egy gombnyomassal eléhivhatd, igy nagyban felgyorsul az eldkészités folyamata.

Egyéni paraméterek beallitasa
- Hegeszt6 paraméterek egyéni beallitasa / korrekcidja,
- Gazelofuvas és utanfuvas beallitasa,
- Hegeszt6huzal start hossz bedllitasa,
- A kezd6-, £6- és végsdaram programozott beallitasa.

Szinkronizalt kiilso vezérlés lehetosége

Automatizalt és robotizalt hegesztési eljarasoknal az aramforras 6sszekapcsolhato a robotkarral ill.
beépithetd az egyedi automatizalt rendszerbe.

Felszerelés - VARMIG VS 4000 digit (W)

Hegeszt6 késziilék
Munkakabel PAG 500/3N,
4m Testkabel csipesszel, 4m
Nyomascsokkentd

Kocsi TM

4 gorgds huzalel6tolod
Osszekotd kéabel,
10m Hutérendszer




Miiszaki adatok

Cikkszam: 601660 (W - vizhiités)

VARMIG VS 4000 digit

Halozati fesziiltség

3 x 400V /50-60 Hz

Biztositék lomha 25 A
Hegesztéaram 30-380 A
Bekapcsolasi id6 50% 380 A

100% 270 A
Hegesztéhuzal o] 0,8-1,4mm
Suly 30,0 kg
Befoglalo méretek HxSzx M 640 x 250 x 430 mm




